Das von Roembheld entwickelte Drehmodul mit Mediendurchfiih-
rung eignet sich sowohl fiir kleine Bauteile mit wenigen Zenti-

metern Ausmaf} und geringem Gewicht als auch fiir grofe Werk-
stiicke mit Seitenldngen von iiber 1 m und Lasten iiber 200 kg.
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Unbegrenzte Frelheit dank
Durchfuhrung

Ein neues Drehmodul von Roemheld mit integrierter
Mediendurchfiihrung ermdglicht es, jede gewliinschte
Montageposition effizient anzufahren.

"

F. Stephan Auch
ist freier Fachjournalist
aus Niirnberg.

ontagevorrichtungen sollen méglichst flexibel,

prozesssicher, ergonomisch und wirtschaftlich

sein. Muss ein Werkstiick allerdings auf allen Sei-
ten bearbeitet und hierfiir gedreht werden, ist dies oft nur
begrenzt moglich: Bei konventionellen Komponenten schrén-
ken die verlegten Signal- und Energiezufiihrungen den ver-
fiigharen Drehwinkel ein, der effiziente Montageablauf wird
dadurch beeintréchtigt.

Ein neues Drehmodul von Roemheld mit integrierter Medien-
durchfiihrung schafft Abhilfe: Mit ihm kann jede gewiinschte
Position angefahren werden. Das Modul eignet sich in zwei
GroBenvarianten sowohl fiir kleine Bauteile mit wenigen Zen-
timetern AusmaB und geringem Gewicht als auch fiir grofle
Werkstiicke mit Seitenléngen von iiber 1 m und Lasten iiber
200 kg. Einsetzhar ist es gleichermafen fiir die manuelle wie
auch fiir die teil- oder vollautomatisierte Montage. Dank
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Beim Drehmodul mit Mediendurchfiihrung werden Energie
und Steuersignale iiber standardisierte Kupplungselemente
zur Aufnahmevorrichtung am Werkstiick gefiihrt. Eine optio-
nale Planscheibe, die an der rotierenden Achse eines Dreh-
moduls befestigt ist, bietet zusétzliche Funktionalitéten wie
Ventilschaltungen.

standardisierter und vielféltig nutzbarer Schnittstellen lasst
sich das Drehmodul auch bei bereits bestehenden Systemen
problemlos nachriisten. Zudemist es leicht zu bedienen, denn
die meisten Steuerungsfunktionen und Einrichtfunktionen
werden an einem Touch Panel visualisiert und eingegeben.

Haufig fehlt es an Flexibilitat

Zwar sind die meisten Montagearbeitspldtze benutzer-
freundlich gebaut, oft liegt allerdings der Fehler im Detail,
was sich erst spater bemerkbar macht. So lasst sich die Hohe
der Arbeitsfliche meist an die GréBe des Monteurs anpas-
sen, das Bauteil kann sicher und mit ausreichender Kraft
gespannt werden und eine Spannkraftkontrolle sorgt fiir wie-
derholbare Ergebnisse — unabhangig vom Bediener. Dariiber
hinaus sind die Signal- und Energiezufiihrungen in der Regel
so verlegt, dass der Bediener das Werkstiick ungehindert
erreichen kann. Andern sich jedoch zu einem spéteren Zeit-
punkt das Bauteil oder der Montagevorgang, fehlt es vielen
Arbeitsplatzen und Vorrichtungen letztlich an der notwendi-
gen Flexibilitdt, um ohne aufwéndige, zeitraubende und mit-
unter teure Umbauten den gednderten Auftrag schnell und
effizient ausfiihren zu kdnnen.

Auf den Internet-Seiten
von Roemheld finden
Sie nicht nur die techni-
schen Informationen
samt CAD-Daten zu
den einzelnen Produk-
ten des Unternehmens,
sondern auch die jewei-
ligen Betriebsanleitun-

gen sowie zahlreiche

Kataloge zum Herun-
terladen:

www.roemheld.de

Mit dem neuen Drehmodul von Roemheld mit integrier-
ter Mediendurchfiihrung kann jede gewlinschte Posi-
tion angefahren werden, Einsetzbar ist es flr die
manuelle und teil- oder vollautomatisierte Montage.
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Da das Umriisten und
Neueinstellen bei flexib-
len Systemen wie Monta-
gearbeitsplitzen in der
Regel mit groBem Auf-
wand verbunden ist,
bietet Roemheld optional
Dockingstationen zu den
Drehmodulen. Kleinere
Vorrichtungen zum
Spannen oder Fiigen
kénnen dadurch schnell
mechanisch, elektrisch
und hydraulisch gekup-
pelt und eingerichtet
werden.

In der Regel bilden Drehmodule mit oder ohne Mediendurch-
fiihrung die Basis eines Montagearbeitsplatzes, der tiber
Schwenk-, Dreh- oder Kippfunktionen verfiigt. In Kombinati-
on mit einer hdhenverstellbaren Hubsaule entsteht die ferti-
ge Vorrichtung fiir Montagearbeiten.

Ein Engpassfaktor sind haufig die Drehmodule. Denn meist
kann der Bediener die Signal- und Energiezufiihrungen nicht
so verlegen, dass das Werkstiick jederzeit — und damit fiir
jede Art von Arbeiten — von allen Seiten zugénglich ist. Daher
ist bei den meisten Montagearbeitsplédtzen der Drehwinkel
begrenzt. Muss nun fiir einen effizienten Produktionsablauf
das Werkstiick in groem Winkel gedreht werden, ist dies oft
nur mit viel Aufwand méglich. Denn ein reversibles Drehen
bei eingeschranktem Drehwinkel vergeudet oft wertvolle Zeit
im Montageprozess.

Das Roemheld-Drehmodul mit Mediendurchfiihrung ver-
spricht hier Abhilfe und damit ein Hochstmaf an Flexibilitat
bei Montagevorrichtungen. Es besteht aus einem anflansch-

Spezialist fiir Spanntechnik aus Hessen

Roemheld entwickelt, fertigt und vertreibt als einer der weltweiten Markt- und Qualitéts-
fiihrer Komponenten fiir eine schnelle, automatisierte und wirtschaftliche Fertigungs-,
Montage-, Spann- und Antriebstechnik. Die Kernbranchen des hessischen Unternehmens
umfassen den internationalen Maschinenbau, die Automobil-, Luftfahrt- und Agrarindust-
rie sowie die Medizintechnik. Dariiber hinaus bedient Roemheld die Windenergiebranche
mit zahlreichen Elementen zur Herstellung, Priifung und Wartung von GroBbauteilen fiir
Windenergieanlagen.

Das breite Produktangebot besteht aus insgesamt rund 16.000 Katalogartikeln. Dariiber
hinaus entwickeln Techniker und Konstrukteure von Roemheld laufend individuelle kunden-
spezifische Losungen.

Die 450 Mitarbeiter an den drei Standorten Laubach, Hilchenbach und Gétzis / Osterreich
erzielten 2013 einen Umsatz von rund 88 Mio. Euro. Mit eigenen Vertriebs- und Servicege-
sellschaften ist Roemheld in mehr als 50 Landern auf allen Kontinenten vertreten.
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Auf der Motek 2013 stellte Roemheld erstmals das Drehmo-
dul mit Mediendurchfiihrung als Baustein seines Modulog-
Systems fiir die Montagetechnik vor.

baren Gehéuse, das ein stabiles Lager mit geringem Spiel,
einen Schneckenantrieb und einen Drehverteiler beherbergt.
Mechanisch wird das Element mittels Grund- und Planschei-
ben tiber standardisierte Schnittstellen an anderen Modulen
wie beispielsweise hdhenverstellbaren Hubmodulen und
Vorrichtungen befestigt. Bei Verwendung eines Adapters
konnen zwei Drehmodule auch zu zwei senkrecht aufeinander
stehenden Achsen kombiniert werden.

Leitungsoptionen nach Bedarf

Entsprechend den Anforderungen kann das Modul mit ver-
schiedenen Leitungsoptionen ausgeriistet werden. Signale
konnen tiber 24 Adern mit Strémen bis zu je 1,5 A geleitet
werden. Drei hydraulische Adern mit zuldssigen Driicken von
jeweils bis zu 200 bar, eine hiervon sollte als Leckageriick-
fiihrung genutzt werden, sorgen fiir ausreichend Energie am
Arbeitspunkt. Eine vierte, pneumatische Leitung kann fiir
Sperrluft, Kiihlung oder weitere Funktionen genutzt werden.
Die integrierten Durchfiihrungen durch die rotierende Achse
des Moduls gestatten bei unbegrenztem Drehwinkel nahezu
alle Funktionalitdten an der Vorrichtung und dem Werkstiick.
Energie und Steuersignale werden iiber standardisierte
Kupplungselemente zu der Aufnahmevorrichtung am Werk-
stiick gefiihrt. Angebracht sind sie an einer Planscheibe, die
an der rotierenden Achse eines Drehmoduls befestigt ist. Je
nach Anforderung kann sie individuell konfiguriert werden.
Ausgelést wird die Drehbewegung entweder iiber einen
Motor oder manuell durch den Bediener, dem hierbei eine
Indexierung hilft. Die erreichbare Positioniergenauigkeit ist
kleiner ein Grad.

Schnelles Umriisten

Da das Umriisten und Neueinstellen bei flexiblen Systemen
wie Montagearbeitsplatzen in der Regel mit groBem Auf-
wand verbunden ist, bietet Roemheld optional Dockingstati-
onen zu den Drehmodulen. Kleinere Vorrichtungen zum
Spannen, Fiigen oder Prégen kénnen dank dieser Option
schnell mechanisch gekuppelt werden. Durch die ebenfalls
vorhandene elektrische Drehdurchfithrung kann sich das



System mittels RFID-Erkennung bei einem Vorrichtungs-
oder Werkzeugwechsel eigenstandig auf die nun bengtigten
Parameter einstellen.

Auf der Motek 2013 in Stuttgart hatte das mittelsténdische
Unternehmen fiir Fertigungs-, Montage-, Spann- und
Antriebstechnik die Innovation erstmals als Baustein seines
Modulog-Systems fiir die Montagetechnik der Offentlichkeit
vorgestellt. Alexander Schul, Produktbereichsleiter Monta-
ge- und Antriebstechnik bei Roemheld, erléutert die Beweg-
griinde: ,Inshesondere am Ende der Fertigungskette, wenn
der Wert des Bauteils bereits sehr hoch ist, sind Fehler teuer.
Hier lohnt es sich also besonders, wenn man auf sichere Pro-
zesse achtet.”

Hohere Sicherheit fiir Bediener

Der Produktbereichsleiter zéhlt die Vorteile des neuen Dreh-
moduls auf: Das selbsthemmende Positionieren erhght die
Sicherheit fiir den Bediener. Dank der vielféltigen Einsatz-
maglichkeiten lassen sich bestehende Montagearbeitsplatze
mit dem Drehmodul schnell und mit wenig Aufwand erwei-
tern und flexibilisieren.

Gleichzeitig verbessert das Element durch seinen unbegrenz-
ten Drehwinkel die Erreichbarkeit des Werkstiickes und
damit die Sicherheit und Qualitdt der Arbeit, was zu einer
hohen Prozessstabilitat beitrégt. Diese Stabilitat wiederum
sorgt fiir effiziente und verldssliche Abfolgen. Durch die inte-
grierte Drehdurchfiihrung lassen sich sichere und iiberwach-
te Spannvorrichtungen einsetzen. Aus diesem Grund rechnet
sich der Kauf des neuen Drehmoduls bereits nach kurzer Zeit,
erklart Schul: ,Aus der gréBeren Flexibilitdt und dem Plus an
Funktionalitét resultieren ein hgherer Durchsatz und weniger
Ausschuss. Ebenfalls einen groen Anteil an einer schnellen
Amortisation des Drehmoduls trdgt der hohe Gewinn an
Arbeitssicherheit.”

Die Resonanz auf die Innovation ist bisher durchweg positiv,
so der Produktbereichsleiter. Bereits auf der Motek sei die
Innovation gut angekommen und es habe erste Bestellungen
gegeben. Schul schétzt, dass das Drehmodul einen breiten
Kundenkreis erreichen wird: ,Die Funktionseinheit ist kom-
pakt und erfiillt alle Anforderungen an eine qualitativ hoch-
wertige Montagevorrichtung: Effizient, ergonomisch, sicher.
Das Patent haben wir bereits angemeldet.” (jv)

www.roemheld.de
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Die Easyclick-Spann-
module bieten eine
besonders effiziente
Méglichkeit der Werk-
stiickdirektspannung.
In Verbindung mit der
Mediendurchfiihrung
kann energetisch
gekuppelt und unend-
lich gedreht werden.
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